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Talaşlı İşleme
Machining
Enjeksiyon
Injection
Döküm
Casting
Kesim
Cutting
Büküm
Bending

Kaynak
Welding
Kumlama
Sandblasting
Kaplama
Coating
Isıl İşlem
Heat Treatment
Boya
Paint

Bu resimin her hakkı ÖZBEKOĞLU İTHALAT İHRACAT İNŞAAT VE 
MÜHENDİSLİK LTD. ŞTİ. 'ye aittir. Müsaade alınmadan üçüncü şahıslar 

tarafından kullanılamaz ve yayımlanamaz. 
All the rights of technical drawing belongs to ÖZBEKOĞLU LTD. ŞTİ. The right 
of copy, publish and share with the third parties of this document are forbidden 

without any permision of ÖZBEKOĞLU LTD. ŞTİ. All rights reserved.

DIN2768-T2 / H
DIN2768-T1 / mGENEL TOLERANSLAR

GENERAL TOLERANCES

ÖZBEKOĞLU İTHALAT
İHRACAT İNŞAAT VE 

MÜHENDİSLİK LTD. ŞTİ.

ÖZBEKOĞLU

www.ozb.com.tr

KALINLIK (mm)
THICKNESS (mm)

TEKNiK RESiM AÇIKLAMASI
DRAWING DESCRIPTION

MALZEME
MATERIAL

A3

iMZA
SIGN

ADI - SOYADI
NAME -SURNAME

1:25

ANTET
FORMAT 

TARiH
DATE

RESiM/PARÇA NO
DRAWING/PART NO

KONTROL
CONTROL

ÖLÇEK
SCALE

ONAY
APPROVAL

ÇiZEN
DRAWN BY

PARÇA/MONTAJ ADI
PART/ASSEMBLY NAME

AĞIRLIK (KG)
MASS (KG) 1/1SAYFA NO

PAGE NO 

A
tte

nt
io

n
1-

 C
ha

m
fe

r s
ha

rp
 e

dg
es

.
2-

 D
o 

no
t t

ak
e 

an
y 

m
ea

su
re

m
en

t f
ro

m
 te

ch
ni

ca
l d

ra
w

in
g.

3-
 U

pd
at

e 
al

l t
he

 fo
rm

s 
an

d 
de

ta
ils

 a
t e

ng
in

ee
rin

g 
of

fic
e.

4-
 D

ra
w

in
gs

 a
nd

 m
ea

sr
um

en
ts

 c
an

 n
ot

 b
e 

ch
an

ge
d 

w
ith

ou
t p

er
m

is
si

on
.

D
ik

ka
t

1-
 K

es
ki

n 
kö

şe
le

re
 p

ah
 k

ırı
nı

z.
2-

 T
ek

ni
k 

re
si

m
 ü

ze
rin

de
n 

öl
çü

 a
lm

ay
ın

ız
.

3-
 F

or
m

u 
ve

ya
 ö

lç
üs

ü 
de

ği
şe

n 
re

si
m

le
ri 

te
kn

ik
 b

ür
oy

a 
bi

ld
iri

ni
z.

4-
 R

es
im

 v
e 

öl
çü

le
rd

e 
iz

in
 a

lın
m

ad
an

 d
eğ

iş
ik

lik
 y

ap
ıla

m
az

.

SERKAN CANBAZOĞLU

GÖKHAN AĞLARGÖZ

M. ŞEN

11.01.2020

11.01.2020

11.01.2020

523.95

SCUV-WHB-250-6000+500-FC82-12-11-X-C300-0 HK SCUV-WHB-250-6000+500-FC82-
12-11-X-C300-0 HK-


	Çalışma Sayfası1
	Teknik Resim Görünümü2
	Teknik Resim Görünümü3
	Teknik Resim Görünümü4
	Teknik Resim Görünümü5


